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BATERIA H20 9160 3.5KW

POS-AQUECIMENTO/ARREFECIMENTO
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Dimensoes

A B Cc D E G (4] F Peso
404 215 355 160 1075 202 1/2 3/8" 12,00
@ = conexdo de dgua
F = esgoto de condensados
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Cddigo @ (mm) @ H20 (mm) Linhas Passo (mm) | Vol. int, (dm3) Tubo Lamelas Estrutura
209000410 160 1/2 4 3.0 1 Cu Al FeZn
B Fluxo de dgua
== = Perdadepressdoar Tin 25°C  emmmme Ti1 32°C e Tinn 40°C
Temperatura de saida = 2
. . . R ) . Perda de pressé&o dgua
Tin25°C ======Tin 32°C. emm==Tin 40°C = =Tin25°C = =Tin32°C = =Tin40°C
Fluxodear[m3/s] Fluxo de ar[m3/s]
0,03 0,05 0,07 0,09 0,11 0,03 0,05 0,07 0,09 0,11
30 L L L L 90 L L L | 8
[40°C
—| © 06
c | O 7 — =
— - oo
J =l 5|2 " mg et
g 40°C] 35kW| | g5 @ | = - | S
5 <l “I,_V_rl_ 60 1B g ‘/'/ - g
o © o
g /7 o~ 118kW | gl 5" o | 4 g
£ g | T 7 > Bzecl * S
= >C). — S - s
= =
20 £ - _ 30| 3 &
- 7 'Y L2 o i 5
et | 0,7kW | k 32°Cl
. = 5T ~ e == pEC
i | | | _— e e | o o (o (. 55°C
5 ] | o o [T 1,
100 200 300 400 100 200 300 400
Fluxo de ar [m3/ h] Fluxo de ar [m3/ h]

=
EFILOS



